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杭州多跨钢结构工程检测基本要求

生成日期: 2025-10-29

基本要求和内容（1）焊条、焊丝、焊剂、电渣焊熔嘴等焊接材料与母材的匹配应符合设计要求及现行行业
标准《建筑钢结构焊接技术规程》JGJ81的规定。焊条、焊剂、药芯焊丝、熔嘴等在使用前，应按其产品说明书
及焊接工艺文件的规定进行烘焙和存放。（2）焊工必须经考试合格并取得合格证书。持证焊工必须在其考试合
格项目及其认可范围内施焊。（3）凡符合以下情况之一者，应在钢结构构件制作及安装施工之前进行焊接工艺
评定：国内首先应用于钢结构工程的钢材（包括钢材牌号与标准相符但微合金强化元素的类别不同和供货状态
不同，或国外钢号国内生产）。钢结构工程安装验收规范 。杭州多跨钢结构工程检测基本要求

依据标准：《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205-2001(2)取样方法及数量：同类焊缝抽查10％，且
不应少于3条。紧固件连接质量1、强度螺栓终拧扭矩检测（强制检验项目）强度大六角头螺栓连接副终拧完
成1h后、48h内应进行终拧扭拒检查。当扭剪型强度螺栓的梅花头未拧掉时，也要进行终拧扭拒检查。依据标
准：《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205-2001。取样方法及数量：按节点数抽检3％，并不少于3个节
点，每节点按螺栓数抽检10％，且不少于2个螺栓。杭州多跨钢结构工程检测基本要求空间钢结构工程检测与评
定技术规程。

能够处理试验数据，填写原始记录，编制检测报告。检测过程成本控制（1）能够合理确定钢结构检测工程
中的检测对象和检测频率，明确检测程序。（2）能够充分利用相关资源，严格实施检测计划。（3）能够进行
检测项目关键环节的检测工作管理，处理各种检测工作的台账。质量安全环境管理（1）能够确定钢结构检测质
量控制点，参与编制检测质量控制文件，保证检测数据和结果的真实性。（2）能够确定试验安全防范重点，识
别检测过程中的危险源，按安全管理体系和措施及时消除安全隐患，严格遵守检测现场安全生产管理要求。

在既有钢结构附件进行有关活动而可能对结构产生损伤时，活动方与被影响方双方协议需要检测与鉴定；
对重要建筑及大型公共建筑的钢结构按规定进行定期检测与鉴定；其它需要了解结构可靠性的情形。1）供工程
质量验收的质量控制资料不足以证明工程质量符合要求；2）存在施工质量缺陷或质量争议；3）结构遭受意外
损失或损坏；4）改变设计使用条件；5）建设过程中停工后恢复建设。收集相关资料，如工程地质勘查报告、
设计图和计算书、设计变更、沉降观测记录、施工记录、材料质保书、材料检验文件、竣工图及竣工验收文件
等。钢结构工程施工质量验收应在施工单位自检基础上,按照检验批、分项工程、分部(子分部)工程进行。

检验报告中的抽检样品批量之和少于实际数量。坚固件连接工程基本要求和内容：当普通螺栓作为长久性
连接螺栓且设计有要求或对其质量有疑义时，应进行螺栓实物较小拉力载荷复验，试验方法依据现行国家标准
《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205，其结果应符合规定。检查数量：每一规格各抽查8个。钢结构制作
和安装单位应按现行国家标准《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205的规定分别进行强度螺栓连接摩擦面
的抗滑移系数试验和复验，现场处理的构件摩擦面应单独进行摩擦面抗滑移系数试验，其结果应符合设计要求。
检查数量：每批三组试件。钢结构工程施工质量的验收,必须采用经计量检定、校准合格的计量器具。杭州多跨
钢结构工程检测基本要求

钢结构工程建筑检测鉴定。杭州多跨钢结构工程检测基本要求

螺栓检测对于螺栓对结构适用性影响的检测主要依靠外观检查，看其是否存在螺杆剪断、弯曲，孔壁承压
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破坏，板件端部剪坏、拉坏等现象。裂缝、锈蚀检测对于结构构件的裂纹或缺陷，可采用涡流、磁粉和渗透等
无损检测技术检测。涡流检测：根据被测构件内涡流流动的路径变化判断结构裂缝等情况；磁粉检测：利用的
是磁粉被铁吸附形成裂缝带，从而显示裂缝痕迹；渗透检测：将渗透液涂在被测构件表面，再涂上一层显像剂，
将渗入并滞留在缺陷中的渗透液吸出来，就能得到被放大了的缺陷的清晰显示。杭州多跨钢结构工程检测基本
要求


